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(3) Airbagmodui 

(§) Airbagmodui mit 

- einem gefaltetem Gassack, 

- einem rohrfdrmigen Gasgeherator zum Aufblasen des 
Gassackes und 

- einem Gehause, das einen Hohlraum umschlie&t, in 
dem die gefalteten Bereiche des Gassackes angeordnet 
sind, und das eine Aufnahme fur den Gasgenerator auf- 
weist, 
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Airbagmodul 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Airbagmodul nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 

Ein solches Airbagmodul ist aus der DE 44 4 2 2 02 bekannt 
und • umf aSt einen gefalteten Gassack, einen rohrf ormigen 
Gasgenerator zum Aufblasen des Gassackes und ein Gehause, 
das einen Hohlraum umschliefit, in dem die gefalteten Berei- 
che des Gassackes angeordnet sind, und das eine Aufnahme 
fur den Gasgenerator auf weist . Dabei befindet sich der 
Gasgenerator entweder vollstandig auSerhalb des Hohlrauns, 
in dem der gefaltete Gassack angeordnet ist, oder der 
Gasgenerator liegt innerhalb dieses Hohlraums und ist von 
dem Gassack umgeben. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte Air- 
bagmodul weiter zu verbessem, so daS mit moglichst wenigen 
Bauteilen ein kompaktes, kleinbauendes Airbagmodul herge- 
stellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch die Schaffung 
eines Airbagmoduls mit den Merkmalen des Anspruchs 1 ge- 

lost. 

Danach ist die Aufnahrae fur den rohrfdrmigen Gasgenerator 
in einer an den zur Aufnahme des gefalteten Gassackes 
dienenden Hohlraum angrenzenden und sich entiang der Langs - 
achse des Gasgenerators erstreckenden Seitenwand des Gehau- 
ses angeordnet und derart ausgebildet, daS der Gasgenerator 
von dieser Wand aus (nur) teilweise in den Hohlraum hinein- 
ragt . 

Die erf indungsgemaSe Losung hat den Vorteil, daS durch die 
Integration des Gasgenerators in eine Wand, die den zur 
Aufnahme des Gassackes vorgesehenen Hohlraum des Modulgehau- 
ses unmittelbar umschlie&t, bei geringem Platzbedarf des 
Airbagmoduls zugleich unterschiedliche Moglichkeiten fur 
einen variablen Einbau des Gasgenerators in das Airbagmodul 
zur Verfugung stehen. 

Gegenuber denjenigexi bekannten Anordnungen, bei denen der 
Gasgenerator vollstandig aufierhalb des zur Aufnahme des 
Gassackes vorgesehenen Hohlraumes angeordnet ist, hat das 
erf indungsgemaSe Airbagmodul den Vorteil, daS es einen 
geringeren Platzbedarf aufweist.. Gegenuber den bekannten 
Anordnungen, bei denen der Gasgenerator vollstandig inner- 
halb des zur Aufnahme des gefalteten Gassackes vorgesehenen 
Hohlraums angeordnet ist, hat es wiederum den Vorteil, daS 
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eine grofiere Flexibilitat hinsichtlich des Zusammenbaus des 
Airbagmoduls besteht. Es bieten sich hier vielfaltige 
Gestaltungsmoglichkeiten, die es z.B. erlauben, den Gasgene- 
rator sowohl vor als auch nach dem Einbringen des gefalte- 
ten Gassackes in das Airbagmodul einzubauen. 

Unter dem teilweisen Hineinragen des Gasgenerators in den 
Hohlraum wird dabei verstanden, daS der Gasgenerator bezug- 
lich derjenigen Abschnitte der Seitenwand, die den Gasgene- 
rator nicht umschlieSen und daher nicht unmittelbar zu 
dessen Aufnahme dienen, mit einem Teil seiner Kontur nach 
innen in den Hohir'aum ragt, in dem die gefalteten Bereiche 
des Gassackes aufgenommen sind. Das sind diejenigen Berei- 
che des Gassackes, die sich beim Aufblasen entfalten und 
ein Kissen zum Schutz des Insassen bilden. Hiervon zu unter- 
scheiden ist derjenige Abschnitt des Gassackes, der der 
Verbindung des Gassackes mit dem Gasgenerator dient und 
hierfiir beispielsweise um diesen herumgelegt ist. 

Die Aufnahme fur den Gasgenerator umfaSt vorzugsweise eine 
Ausformung der Seitenwand, die an die auSere Kontur des Gas- 
generators angepaSt ist. Dadurch dient diese den zur Aufnah- 
me des gefalteten Gassackes vorgesehenen Hohlraum umschlie- 
Sende Seitenwand zugleich als ein Teil der Aufnahme fur den 
Gasgenerator* Dies tragt zur Reduzierung der Teilezahl 
sowie zu einem kompakten Aufbau des Modulgehauses bei. 

Die Aufnahme ist vorzugsweise derart gestaltet, dafi ein dem 
gefalteten Gassack zugewandter Teil der Aufnahme von der 
Seitenwand her in das Gehause ragt und ein dem gefalteten 
Gassack abgewandter Teil der Aufnahme von der Seitenwand 
her nach auSen von dem Gehause absteht. Das Hineinragen und 
Abstehen der Aufnahme von der Seitenwand wird dabei jeweils 
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bezuglich derjenigen in Langs richtung entlang des Gasgenera- 
tors verlaufenden Abschnitte der Seitenwand verstanden, die 
nicht zur unmittelbaren Aufnahme des Gasgenerators dienen. 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erf indung wird ein 
Teil der Aufnahme fur den Gasgenerator durch ein separates 
Halteelernent, insbesondere ein Halteblech gebildet, das an 
der Seitenwand des GehSuses befestigt ist und eine der 
auSeren Kontur des Gasgenerators angepaSte Ausformung 
auf weist . Je nach den Gegebenheiten und Platzverhaltnissen 
im Einzelfall kann dabei das zusatzliche Halteelernent den 
nach innen in den Hohlraum hineinragenden oder den nach 
auSen von der Seitenwand abstehenden Teil der Aufnahme 
bilden. Der jeweils andere Teil der Aufnahme wird vorzugs- 
weise durch eine Ausformung der Seitenwand selbst gebildet. 

Zur Befestigung des Halteelementes an der Seitenwand eignen 
sich vor allem Schraub- oder Rastverbindungen, wobei auch 
eine Kombination dieser beiden Verbindungsarten vorgesehen 
sein kann. So kann etwa das Halteelernent zunachst an eini- 
gen Stellen mit der Seitenwand verrastet und anschlieSend 
durch Schraubverbindungen zusatzlich fixiert werden. 

Die der Befestigung des Halteelementes an der Seitenwand 
dienenden Bef est igungsstellen sind vorzugsweise neben dem 
Gasgenerator und jeweils quer zu seiner Erstreckungsrich- 
tung einander paarweise gegenuberliegend angeordnet. 

Urn die Bauhohe des Airbagmoduls zu begrenzen, kann vorgese- 
hen sein, daS die Seitenwand in den Abschnitten, in denen 
die Bef estigungsstellen zur Befestigung des Halteelementes 
an der Seitenwand vorgesehen sind, in einem spitzen Winkel 
geneigt zu der Ebene verlauft, entlang der sich der gefalte- 
te Gassack erstreckt . 



PTR291 



Seite 5 



Urn eine Verbindung zwischen dem Gassack und dem Gasgenera- 
tor herzustellen, so daS aus dem Gasgenerator ausstromende 
Gase zuverlassig in den Gassack gelangen konnen, erstreckt 
sich der Gassack mit einem Abschnitt in die Aufnahme und 
umgibt. dort den Gasgenerator zumindest teilweise. Hierbei 
kann der Gassack eine Tasche bilden, in die der Gasgenera- 
tor einschiebbar ist . Zur Bildung einer solchen Tasche 
stehen von dem sich in der Aufnahme erstreckenden Abschnitt 
des Gassackes zwei schlauf enf ormige Bereiche ab, die je- 
weils zwischen der Seitenwand des Gehauses und dem Halteele- 
ment eingeklemmt sind. 

Die Befestigung des Gassackes in dem Airbagmodul erfolgt 
zum einen dadurch, da£ Bereiche des Gassackes zwischen der 
Seitenwand des Gehauses und dem Halteelement eingeklemmt 
sind und zum anderen zusatzlich dadurch, dafi Mittel zur Be- 
festigung des Halteelementes an der Seitenwand jeweils eine 
Offnung in den eingeklemmten Bereichen des Gassackes durch- 
greif en . 

Aufierdem kann der Gassack auch zwischen dem Gasgenerator 
und der Aufnahme fur den Gasgenerator eingeklemmt sein. Urn 
in diesem Fall sicherzustellen, daS die aus dem Gasgenera- 
tor ausstromende Gase in die gefalteten Bereiche des Gas- 
sackes gelangen, bildet die Aufnahme oberhalb der 
Austrittsof f nungen des Gasgenerators einen Kanal Oder einen 
DurchlaS, durch den diese Gase in die gefalteten Bereiche 
des Gassackes stromen. 

Weitere Vorteile der Erfindung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung von Ausf uhrungsbei spiel en anhand der Figuren 
deutlich werden. 
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Es zeigen: 

Fig. la - einen Langsschnitt durch ein Airbagmodul; 
Fig. lb - eine Detailansicht aus Fig. la; 

Fig. 2a - eine Seitenansicht des Gehauses des Airbagmo- 
duls aus Fig. la; 

Fig. 2b - einen Querschnitt entlang der Linie lib - lib 
aus Fig. 2 a; 

Fig. 2c - eine Draufsicht auf das Gehause des Airbagmo- 
dul s aus Fig. la; 

Fig. 3a 

bis 3c - drei verschiedene Ansichten eines Klemmbleches 
des Airbagmoduls aus Fig. la; 

Fig. 3d - einen Querschnitt entlang der Linie Hid - Hid 
in Fig. 3a; 

Fig. 4 - eine Querschnittsdarstellung des Airbagmoduls 
aus Fig. la; 

Fig. 5a - eine schematische Darstellung einer zweiten 
Aus fuhrungs form eines Gehauses fur ein Airbagmo- 
dul ; 

Fig. 5b - einen Querschnitt entlang der Linie Vb - Vb aus 
Fig. 5a; 
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Fig. 6a - eine Draufsicht auf ein Klemmblech fur das 
Gehause gemaE den Figuren 5a und 5b; 

Fig. 6b - einen Querschnitt durch das Klemmblech gemaS 
Fig. 6a; 

Fig. 7 - einen Querschnitt durch das Gehause gemaS den 
Figuren 5a und 5b mit dem daran montierten 
Klemmblech gemaS den Figuren 6a und 6b; 

Fig. 8 - eine Abwandlung des in Fig. 4 im Querschnitt 
dargestellten Airbagmodules . 

In Fig. la ist ein Airbagmodul mit einem gefalteten Gas- 
sack 1, einem Gasgenerator 2 zum Aufblasen des Gassackes 1 
und einem Gehause 3 dargestellt. Das Gehause 3 umschlieBt 
mit seinen Wanden einen Hohlraum 30, in dem die gefalteten 
Bereiche 10 des Gassackes 1 aufgenommen sind. In einer 
Seitenwand 31 des Gehauses 3, die sich parallel zur Langs- 
achse L des Gasgenerators 2 erstreckt, ist eine Aufnahme 7 
fur den Gasgenerator 2 vorgesehen. 

Die Aufnahme 7 umfaSt als erstes Aufnahmeteil 71 eine 
Ausformung 32 der Seitenwand 31 des Gehauses 3 und als 
zweites Aufnahmeteil 72 eine Ausformung 42 eines Klemmble- 
ches 4, das uber Bef estigungsmittel 8 an der Seitenwand 31 
befestigt ist. Die beiden Ausformungen 32 , 42 sind an die 
auSere Kontur des Gasgenerators 2 angepafit . 

Der Gassack 1 ist mit einem in die Aufnahme 7 hinreinragen- 
den Abschnitt 12 urn den Gasgenerator 2 herumgelegt und dort 
zwischen dem Gasgenerator 2 und dem Klemmblech 4 einge- 
klemmt, wie nachfolgend anhand Fig. 4 noch naher erlautert 
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werden wird. Zum Einklemmen des Gassackes zwischen dem 
Klemmblech 4 und der aufceren Wandung 20 des Gasgenerators 2 
dienen Einschnurungen 43 des Klemmbleches, in denen dieses 
unmittelbar an die ■ aufiere Wandung 20 des Gasgenerators 2 
herangefuhrt ist, vergl . die Detailansicht in Fig. lb. Es 
ist denkbar, den Gassack 1 im Bereich des Kanales 44 of fen 
zu lassen, so daS kein Gewebe durch austretende heiSe Gase 
beschadigt werden kann. 

Im Bereich von Austrittsof fnungen 21 des Gasgenerators 2 
ist gemaS Fig. lb zwischen zwei derartigen Einschnurun- 
gen 43 ein Kanal 44 ausgebildet, durch den das Gas aus der 
Aufnahme 7 heraus in den zur Aufnahme der gefalteten Berei- 
che 10 des Gassackes 1 vorgesehenen Hohlraum 3 0 des Gehau- 
ses 3 strdmen kann. Urn ein seitliches Ausstromen von aus 
dem Gasgenerator 2 austretenden Gasen aus dem Kanal 44 
heraus zu vermeiden, mufi dabei der in die Aufnahme 7 hinein- 
ragende Abschnitt 12 des Gassackes 1 im Bereich der Ein- 
schnurungen 43 gasdicht gegen die aufiere Wandung 20 des 
Gasgenerators 2 geprefit sein. 

In den Fig. 2a bis 2c ist das Gehause 3 des Airbagmoduls 
naher dargestellt . Das Gehause 3 umfaSt einen von dessen 
Wanden umschlossenen Hohlraum 30, in dem die gefalteten 
Bereiche eines Gassackes aufgenommen werden konnen, sowie 
eine Ausformung 32 in einer Seitenwand 31, die einen Be- 
st andteil der oben beschriebenen Aufnahme fur einen Gasgene- 
rator bildet . 

Die Aufnahme 32 ist im Querschnitt kreisformig ausgebildet 
und we ist zu dem Hohlraum 3 0 des Gehause s 3 hin eine Of f - 
nung 35 auf , durch die hindurch der Gassack mit einem 
Abschnitt in die Aufnahme fur den Gasgenerator hineinge- 
fuhrt werden kann. Die Offnung 35 ist langlich ausgebildet 
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und erstreckt sich in der Ausformung 32 entlang der Langs - 
achse L des rohrformigen Gasgenerators 2, vergl. Fig, la. 
Im Bereich der Offnung 35 ist die Ausformung 32 der Seiten- 
wand 31 in zwei Schenkel 3 3 , 34 unterteilt, die sich von 
jeweils einem Abschnitt 36 bzw. 37 der Seitenwand. 31 zu dem 
Hohlraum 3 0 hin erstrecken. Die beiden Abschnitte 36, 37 
der Seitenwand 31 verlaufen dabei beidseits der Aufnahme 32 
entlang der Langsachse L des Gasgenerators 2, vergl. 
Fig. la. 

In den beiden Abschnitten 36 , 37 der Seitenwand sind 
jeweils Offnungen 38 , bzw. 3 9 vorgesehen, in die vom 
Hohlraum 30 des Gehauses 3 her Gewindebolzen 81 eingepreSt 
sind. Diese dienen zur Befestigung eines Klemmbleches an 
der Seitenwand 31 , vergl. Fig. 4. 

Anhand Fig. 2b ist erkennbar, da£ die Seitenwand 31 und 
insbesondere deren mit den Gewindebolzen 81 versehene 
Abschnitte 36, 37 in einem spitzen Winkel zu der Ebene E 
verlaufen, in der sich die gefalteten Bereiche 10 des 
Gassackes 1 (vergl. Fig. la) erstrecken. Hierdurch wird die 
Hohe des Gehauses 3 (also dessen Ausdehnung quer zu der 
Erstreckungsebene E des Gassackes) minimiert. Mit anderen 
Worten ausgedruckt , ist das Gehause 3 im Querschnitt tra- 
pezformig, insbesondere als Parallelogramm, ausgebildet, so 
dafi die Seitenwand 31 geneigt zu den an sie angrenzenden 
Wanden 31a, 31b des Gehauses 3 verlauf t . Von Bedeutung ist 
dabei aber nicht so sehr die trapez- bzw. parallelogrammar- 
tige Gestaltung des Gehauses 3 als solche sondern insbeson- 
dere die Tatsache, dafi die mit den Gewindebolzen 81 versehe- 
nen Abschnitte 36, 37 der Seitenwand 31 jeweils geneigt zu 
den an die Seitenwand 31 angrenzenden Wanden 31a, 31b des 
Gehauses 3 verlaufen. 
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In den Fig. 3a bis 3d ist im Detail das Klemmblech 4 darge- 
stellt, dessen Ausformung 42 gemaS Fig. la das zweite 
Aufnahmeteil 72 der Aufnahme 7 fur den Gasgenerator 2 
bildet. Das Klemmblech 4 weist beidseits seitlich von der 
Ausformung 42 abstehende erste und zweite Abschnitte 46, 47 
auf, die mit Offnungen 48 > 49 versehen sind, durch die 
hindurch das Klemmblech 4 an den entsprechenden Abschnit- 
ten 36, 37 der Seitenwand 31 des Gehauses 3 (vergl . 
Fig. la) befestigt werden kann. 

Dariiber hinaus sind in den Figuren 3a bis 3d die Ein- 
schnurungen 43 in der Ausformung 42 des Klemmbleches 4 
erkennbar, mittels der ein Abschnitt 12 des Gassackes 1 
zwischen dem Klemmblech 4 und dem Gasgenerator 2 einge- 
klemmt werden kann, vergl. Fig. la und lb. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch das Airbagmodul gemaS 
Fig. la, anhand dessen insbesondere die Anordnung eines 
Abschnittes 12 des Gassackes 1 in der Auf nahme 7 far den 
Gasgenerator 2 erkennbar ist. GemaS Fig. 4 erstreckt sich 
ein Abschnitt 12 des Gassackes 1, dessen gefaltete Berei- 
che 10 in einem von dem Gehause 3 gebildeten Hohlraum 30 an- 
geordnet sind, durch eine Offnung 35 der Ausformung 32 der 
Seitenwand 31 hindurch in die Auf nahme 7 fur den Gasgenera- 
tor 2 hinein und bildet dort eine Tasche 13, die die auSere 
Wandung 20 des Gasgenerators 2 umgibt . Zur Bildung dieser 
Tasche 13 und zur Bef estigung des Gassackes 1 an dem Gehau- 
se 3 sind an dem in die Auf nahme 7 hineinragenden Ab- 
schnitt 12 des Gassackes 1 zwei doppelt gelegte Schlau- 
fen 14 ausgebildet, die jeweils Offnungen aufweisen und mit 
diesen Offnungen auf die Gewindebolzen 81 aufgefadelt sind, 
die zuvor von innen her in die Offnungen 38, 39 der beid- 
seits der Auf nahme 7 verlaufenden Abschnitte 36, 37 der Sei- 
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tenwand 31 eingeprefit worcien waren. Auf diese Gewindebol- 
zen 81 ist zudem das Klemmblech 4 mit seinen Offnungen 48, 
4 9 aufgesteckt # die in den beidseits der Ausformung 4 2 ver- 
laufenden Abschnitten 46 , 47 des Klemmbleches 4 vorgesehen 
sind. Durch auf die Gewindebolzen 81 auf geschraubte Gewinde- 
muttern 82 wird das Klemmblech 4 gegen die Seitenwand 31 
des Gehauses 3 gedruckt und der in die Aufnahme 7 ragende 
Abschnitt 12 des Gassackes 1 mit seinen Schlaufen 14 zwi- 
schen dem Klemmblech 4 und der Seitenwand 31 eingeklemmt . 

In diesem montierten Zustand des Airbagmodules bilden die 
Ausformungen 3 2 bzw. 4 2 der Seitenwand 31 des Gehauses 3 
einerseits und des Klemmbleches 4 andererseits zwei Aufnah- 
meteile 71, 72 einer Aufnahme 7, in der der Gasgenerator 2 
aufgenommen wird und von einem Abschnitt 12 des Gassackes 1 
umgeben ist . 

Die Aufnahme 7 des Gasgenerators 2 in einer Seitenwand 31 
des Gehauses 3 ermoglicht in Kombination mit dem geneigten 
Verlauf der Seitenwand 3 bezuglich der Erstreckungsebene E 
des Gassackes 1 (d.h. einer parallel zu dem Boden B des Ge- 
hauses 3, auf dem die gefalteten Bereiche 10 des Gassak- 
kes 1 aufliegen, verlaufenden Ebene E) einen besonders 
kompakten Aufbau des Airbagmoduls , wobei nur zwei Blechtei- 
le benotigt werden, namlich eine aus Blech bestehende 
Seitenwand 31, die einen Bestandteil des Gehauses 3 bildet 
und in geeigneter Weise an den ubrigen, z.B. aus Kuststoff 
bestehenden, Wandabschnitten des Gehauses 2 befestigt ist, 
sowie das Klemmblech 4. Insbesondere verlauf t die Seiten- 
wand 31 geneigt zu den an sie angrenzenden Wanden 31a, 31b 
des Gehauses 3 . 
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Ein weiterer Vorteil liegt darin, daS die Aufnahme 7 fur 
den Gasgenerator 2 an dessen auSere Kontur angepafct ist und 
daher beim Falten des Gassackes 1 als Platzhalter dienen 
kann. Das heiSt, der Gassack 1 kann in dem Gehause 3 gefal- 
tet werden, ohne daS zuvor der Gasgenerator 2 in die Aufnah- 
me 7 eingelegt werden muS. Nach dem Falten des Gassackes 1 
wird dann ein Abschnitt 12 des Gassackes 1 durch die Off- 
nung 35 in der Ausformung 32 der Seitenwand 31 gefuhrt und 
mit seinen Schlaufen. 14 auf die Bolzen 81 gefadelt. In die 
dadurch entstehende Tasche 13 des Gassackes 1 kann dann der 
Gasgenerator 2 eingeschoben werden. AbschlieSend wird das 
Klemmblech 4 an der Seitenwand 31 des Gehauses 3 befestigt 
und dadurch der Gasgenerator 2 und der Abschnitt 12 des 
Gassackes 1 endgultig in der Aufnahme 7 f ixiert . Hierbei 
ist es vorteilhaft, wenn der Gasgenerator 2 und das Klemm- 
blech 4 iiber eine ubliche Zentriervorrichtung zusammenwir- 
ken . 

Es sei noch bemerkt, daS anstelle der Gewindebolzen 81 oder 
in Kombination mit diesen auch Rastelemente zur Verbindung 
des Klemmbleches 4 mit der Seitenwand 31 des Gehauses 3 
vorgesehen sein konnen. Besonders vorteilhaft ist eine 
Kombination dieser Bef estigungselemente, wobei auf der 
einen Seite der Aufnahme 7 Rastelemente und auf der andere 
Seite Bef est igungsbolzen vorgesehen sind. 

Das anhand der Figuren la bis 4 bes'chriebene Airbagmodul 
ist besonders geeignet zur Anordnung in solchen Teilen 
eines Kraft fahrzeuges, in denen nur sehr wenig Platz fur 
ein Airbagmodul zur Verfugung stent, z.B. als Knie- oder 
Seiten-Airbag . 
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In Fig. 5a ist schematisch eine weitere Ausf uhrungsf orm 
eines Gehauses 5 dargestellt, das einen Hohlraum 50 fur die 
gefalteten Bereiche eines Gassackes bildet und dessen eine 
Seitenwand 51 eine Aufnahme 7 fur einen sich entlang der 
Langsachse L erstreckenden, rohrf ormigen Gasgenerator auf- 
weist. Dabei ist die Seitenwand 51 im Bereich der Aufnah- 
me 7 nach innen (zum Hohlraum 50 hin) versetzt, so dafi die 
Tiefe des Airbagmoduls im Bereich der Aufnahme 7 fur den 
Gasgenerator konstant bleibt. 

GemaS der Querschnittsdarstellung in Fig. 5b ist ein Aufnah- 
meteil 72 der Aufnahme 7 einstuckiger Bestandteil der 
Seitenwand 51 und wird durch eine von der Seitenwand 51 
nach aufien hin abstehende Ausformung 52 gebildet, die an 
die aufiere Kontur eines Gasgenerators angepafit ist. Die 
beidseits der Ausformung 52 in Langsrichtung L verlaufen- 
den Abschnitte 56, 57 der Seitenwand 51 sind dabei jeweils 
in einem spitzen Winkel zu der Erstreckungsebene E eines in 
dem Hohlraum 50 des Gehauses 5 auf genommenen gefalteten 
Gassackes geneigt, urn die Hohe des Airbagmoduls (Ausdehnung 
quer zur Erstreckungsebene E des Gassackes) zu minimieren. 
Die Abschnitte 56, 57 der Seitenwand 51 verlaufen also 
jeweils geneigt zu den an sie (bzw, an die Seitenwand 51 
insgesamt) angrenzenden aufieren Wanden 51a, 51b des Gehau- 
ses 5. 

In den beidseits der Ausformung 52 verlaufenden Abschnit- 
ten 56, 57 der Seitenwand 51 sind zudem Bef estigungsof f nun- 
gen 58, 59 vorgesehen, uber die ein Klemmblech an der 
Seitenwand befestigt werden kann. Ein derartiges Klemm- 
blech 6, das den anderen Teil 71 der Aufnahme 7 fur einen 
Gasgenerator bildet, ist in den Figuren 6a und 6b darge- 
stellt. Dieses Klemmblech 6 weist eine Ausformung 62 auf, 
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die an die aufcere Kontur eines rohrformigen Gasgenerators 
angepaBt ist und mit einer Offnung 64 versehen ist, durch 
die hindurch aus den Austrittsoff nungen des Gasgenerators 
ausstromende Gase die Aufnahme 7 verlassen konnen. 

An die Ausformung 62 der Aufnahme 6 schlie&en sich beid- 
seits jeweils abgewinkelte Schenkel 66, 67 an, die auf die 
entsprechenden Abschnitte 56, 57 der Seitenwand 51 des 
Gehauses 5 (vergl - Fig. 5b) aufgesetzt werden konnen und 
mit den Bef est igungsoff nungen 58, 59 der Seitenwand 51 
fluchtende Bef estigungsoff nungen 68, 69 aufweisen. 

Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch das in den Figuren 5a 
und 5b dargestellte Gehause 5, nachdem das Klemmblech 6 
gemaS den Figuren 6a und 6b an einer Seitenwand 51 des Ge- 
hauses 5 fiber Befestigungselemente 8 befestigt worden ist. 
Es ist erkennbar, daS die abgewickelten Abschnitte 56, 57 
des Klemmbleches an den beidseits der Ausformung 52 verlau- 
fenden Abschnitten 56, 57 der Seitenwand 51 anliegen und 
dabei deren Bef estigungsoff nungen 68, 69 mit entsprechenden 
Bef estigungsoff nungen 58, 59 der Seitenwand 51 fluchten. 
Durch diese Bef estigungsoff nungen 58, 68 bzw. 59, 69 sind 
von innen, d.h. vom Hohlraum 50 des Gehauses 5 her, Gewinde- 
bolzen 81 gesteckt, denen Muttern 82 zugeordnet sind. Die 
Ausformung 52 der Seitenwand 51 des Gehauses 5 sowie die 
Ausformung 62 des Klemmbleches 5 bilden hierbei die Aufnah- 
me 7 fur einen Gasgenerator . 

Im Unterschied zu dem anhand der Figuren la bis 4 darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel eines Airbagmoduls steht im 
vorliegenden Fall die Ausformung 52 der Seitenwand 51 nach 
auSen von dieser ab und das Klemmblech 6 ist von innen 
(d.h. von dem Hohlraum 50) her an der Seitenwand 51 befe- 
stigt. Die Befestigung eines Gasgenerators und eines Gas- 
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sackes in der Aufnahme 7 kann in ahnlicher Weise erfolgen 
wie bei dem anhand der Figuren la bis 4 dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel mit dem Unterschied, dafc hier der Gasgene- 
rator von innen her entlang seiner Erstreckungsrichtung in 
die Ausformung 52 der Seitenwand 51 eingeschoben werden 
mufi, bevor das Klemmblech 6 an dieser befestigt wird. 

Fig. 8 zeigt eine Abwandlung der Querschnittsdarstellung 
eines Airbagmodules aus Fig. 4, wobei hier die Enden 33a, 
33b der Schenkel 33, 34 der Ausformung 32 umgelegt sind. Im 
ubrigen wird hinsichtlich der Ausgestaltung des Airbagmodu- 
les auf die Ausfuhrungen zu Fig. 4 verwiesen. 
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Schutzanspruche 



1 . Airbagmodul mit 

- einem gefaltetem Gassack, 

- einem rohrformigen Gasgenerator zum Aufblasen des Gas- 
sackes und 

- einem Gehause, das einen Hohlraum umschlieSt, in dem 
die gefalteten Bereiche des Gassackes angeordnet sind, 
und das eine Aufnahme fur den Gasgenerator aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Aufnahme (7) fur den Gasgenerator (2) in einer 
an den Hohlraum (30, 50) angrenzenden und sich entlang 
der Langsachse (L) des Gasgenerators (2) erstreckenden 
Seitenwand (31, 51) des Gehauses (3, 5) vorgesehen und 
derart ausgebildet ist, dafi der Gasgenerator (2) in den 
Hohlraum (30, 50) hineinragt. 

2. Airbagmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Aufnahme (7) eine Ausformung (32, 52) der Seiten- 
wand (31 , 51) umfaSt, die an die auSere Kontur des Gasge- 
nerators (2) angepafit ist . 

3. Airbagmodul nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daS ein den gefalteten Bereichen (10) des Gassak- 



PTR291 



Seite 17 



kes (1) zugewandter Teil (71) der Aufnahme (7) von der 
Seitenwand (31, 51) her in den Hohlraum (30, 50) hinein- 
ragt . 

4. Airbagmodul nach "einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS ein den gefalteten Berei- 
chen (10) des Gassackes (1) abgewandter Teil (72) der 
Aufnahme (7) von der Seitenwand (31, 51) her nach auSen 
von dem Gehause (3, 5) absteht . 

5. Airbagmodul nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS ein Teil der Aufnahme (7) 
durch ein separates, flachiges Halteelement (4, 6) 
gebildet wird, das an der Seitenwand (31, 51) befestigt 
ist . 

6. Airbagmodul nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS 
das Halteelement (4, 6) eine der aufieren Kontur des 
Gasgenerators (2) angepaSte Ausformung (42, 62) auf- 
weist . 

7. Airbagmodul nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Halteelement (4, 6) durch ein Halteblech 
gebildet wird. 

8. Airbagmodul nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Befestigung des Halteelementes (4, 
6) an der Seitenwand (31, 51) mittels Schraub- und/oder 
Rastverbindungen (8) erf olgt . 
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9. Airbagmodul nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS in der Seitenwand (31, 51) neben dem 
Gasgenerator (2) und quer zu seiner Langsachse (L) einan- 
der gegenuberliegend zur Befestigung des. Halteelemen- 
tes (4, 6) an der Seitenwand (31, 51) vorgesehene Befe- 
stigungsstellen (38, 39; 58, 59) angeordnet sind. 

10. Airbagmodul .nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Seitenwand (31, 51) in den 
Abschnitten (36, 37; 56, 57), in denen die Befestigungs- 
stellen (38, 39; 58, 59) zur Befestigung des Halteele- 
mentes (4, 6) an der Seitenwand (31, 51) vorgesehen 
sind, geneigt zur Erstreckungsebene (E) der gefalteten 
Bereiche (10) des Gassackes (1) verlauf t . 

11 . Airbagmodul nach Anspruch 3 oder 4 und einem der Anspru- 

che 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daS die von der 
Seitenwand (31, 51) abstehenden Teile (71, 72) der 
Aufnahme (7) von den mit den Bef estigungsstellen (38, 
39; 58, 59) versehenen Abschnitten (36, 37; 56, 57) der 
Seitenwand (31, 32) abstehen. 

12 . Airbagmodul nach einem der vorhergehenden Anspruche , 

dadurch. gekennzeichnet, dafi sich der Gassack (1) mit 
einem Abschnitt (12) in die Aufnahme (7) erstreckt und 
dort den Gasgenerator (2) zumindest teilweise umgibt . 
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13. Airbagmodul nach Anspruch 12, dadurch gekennzeicfanet, 
dafi der Gassack (1). in der Aufnahme (7) eine 
Tasche (13) bildet, in die der Gasgenerator (2) ein- 
schiebbar ist . 

14 . Airbagmodul nach einem der Anspruche 5 bis 13 , dadurch 
gekennzeichnet, daS der Gassack (2) zwischen der Seiten- 
wand (31, 51) und dem Halteelement (4, 6) eingeklemmt 
ist . 

15. Airbagmodul nach Anspruch 12 oder 13 und Anspruch 14 , 
dadurch gekennzeichnet, daS von dem sich in der Aufnah- 
me (7) erstreckenden Abschnitt (12) des Gassackes (2) 
zwei schlauf enf ormige Bereiche (14) abstehen, die zwi- 
schen der Seitenwand (31 , 51) und dem Halteelement (4, 
6) eingeklemmt sind. 

16. Airbagmodul nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Mittel (8) zur Befestigung des Haltee- 
lementes (4, 6) an der Seitenwand (31, 51) jeweils eine 
Offnung in dem zwischen der Seitenwand (31, 51) und dem 
Halteelement (4, 6) eingeklemmten Bereich (14) des Gas- 
sackes (1) durchgreif en. 

17. Airbagmodul nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Gassack (1) zwischen 
dem Gasgenerator (2) und der Aufnahme (7) eingeklemmt 
ist. 
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18. Airbagmodul nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , 
daS die Aufnahme (7) oberhalb von Austrittsoff nun- 
gen (21) des Gasgenerators (2) einen Kanal (44) bildet, 
durch den hindurch aus dem Gasgenerator (2) ausstromen- 
de Gase in die in dem Hohlraum (30) angeordneten, 
gefalteten Bereiche (10) des Gassackes (1) gelangen kon- 
nen. 

19. Airbagmodul nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Aufnahme (7) oberhalb von Austrittsoff nun- 
gen (21) des Gasgenerators (2) eine Offnung (64) auf- 
weist, durch die hindurch aus dem Gasgenerator (2) aus- 
stromende Gase in die in dem Hohlraum (50) angeordne- 
ten, gefalteten Bereiche (10) des Gassackes (1) gelan- 
gen konnen . 
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